Riadiaci systéem

Nasa Siroka ponulv(a réznych riadiacich systémov ma umoznit zakaznikovi vybrat cenovo optimalnu konfiguraciu stroja, vzhlfadom nato
¢o bude vyrabat. Standardne su stroje dodavané s manualnym nastavenim uhla ohybu pod ozna¢enim MA, okrem strojov MAXI PLUS
kde je standardom NT1. Ostatné typy su ako opcie ktoré si moéze zakaznik pri objednani stroja vybrat.
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MA PT-1
* manualne nastavenie uhla * manualne nastavenie uhla cez potenciometer
¢ Standardne na lavej strane stroja e umiestnené na pravej strane stroja (vwhodné najma

pre dlhsie stroje)

Riadiaci systém

Single Mode

NT1 (Schneider) - ovladanie jednej osi

e 7 'farebny dotykovy displej

 uzivatelsky prijemné a intuitivne ovladanie cez ikony v menu

* zadavanie uhla a korekcie ohybania

e riadiaci systém bez zadného dorazu

e programovanie profilov s paméatou pre 49 profilov, kazdy s 20 ohybmi

moznost jednoduchého rozsirenia na ovladanie 3 6s na NT3 bez potreby vymeny riadenia
pracuje aj so servomotormi

ruc¢né ovladanie jednej osi

nazvy profilov (slovne aj Cislicami)

praca s profilmi ako aj s jednotlivymi krokmi v profile (mazanie, vioZenie krokov)
zaloha profilov na USB klu¢

HMD
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Riadiaci systéem

Single Mode

NT3 (Schneider) - ovladanie troch osi

e 7’ 'farebny dotykovy displej

uzivatelsky prijemné a intuitivne ovladanie cez ikony v menu

zadavanie pozicie zadného dorazu, uhla a korekcie ohybania,pozicie pritlacného nosnika
¢ programovanie profilov s pamatou pre 49 profilov, kazdy s 20 ohybmi

e funkcia radiusu i E

¢ funkcia falcovania (uzavrety, otvoreny a slza) AL

e pracuje v troch osiach a aj so servomotormi [

e rucné ovladanie osi Video riadiaceho systéemu NT3

nazvy profilov (slovne aj Cislicami)
* praca s profilmi ako aj s jednotlivymi krokmi v profile (mazanie, vlozenie krokov)
zaloha profilov na USB klu¢

Single Mode

NT5 (Schneider) - ovladanie piatich osi

e 7 'farebny dotykovy displej

uzivatelsky prijemné a intuitivne ovladanie cez ikony v menu
zadavanie pozicieho zadného dorazu, uhla a korekcie ohybania,pozicie pritlacného nosnika
motorické ovladanie pozicie ohybaného nosnika na zaklade hribky ohybaného materialu
e programovanie profilov s paméatou pre 49 profilov, kazdy s 20 ohybmi
funkcia radiusu

funkcia falcovania (uzavrety otvoreny a slza) tfs

pracuje v piatich osiach a aj so servomotormi
ru¢né ovladanie osi ’

nazvy profilov (slovne aj Cislicami)
e praca s profilmi ako aj s jednotlivymi krokmi v profile (mazanie, vloZzenie krokov)
zaloha profilov na USB klu¢

HMD
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Riadiaci systém
FF-101

PRODUCTION

T
S homed s o
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Univerzalny riadiaci systém, ktory je mozné pouzit pre vsetky typy motorickych ohybacich strojov vyrabanych nasou spolo¢nostou.
Vyuziva najnovsie technoldgie v oblasti riadenia, ¢o prinasa lahko programovatelny systém ovladany cez dotykovu obrazovku.

Vyhodou je jednoduchost ovladania, jednoducha priprava programu, pricom aj menej kvalifikovana osoba dokaze zvladnut programovanie a
ovladanie stroja po dvojhodinovom zauceni.

VLASTNOSTI SYSTEMU FF-101:

e 21,5"LCD touch screen colour monitor e riadenie velkosti otvorenia pritlacného nosnika pre
* najnovsi Microsoft Windows cely program alebo len niektore kroky
e graficky rezim * polomer ohybu
e grafické zobrazenie sekvencie ohybania pre zvoleny * lemovanie
program * prepojené profily
e grafické zobrazenie polohy materialu pred ohybom * rozvinuta dizka profilu priamo na hlavnej obrazovke
¢ slovné a grafické zobrazovanie krokov * zoznam sekvencii ohybania
¢ korekcia profilu priamym dotykom na pozadovanej » moznost kreslit profil, merat a menit uhly a dizky,
Gasti profilu vyber bodov v linii ohybu a vizualna kontrola profilu
¢ kazdy operator méze mat vlastné heslo na vstup do pred ohybanim vdaka rozdelenej obrazovke
svojej kniznice * USB pripojenie k uchovaniu a natitaniu programov
¢ vwwkonna diagnostika « off line programovanie z kancelarie
¢ vloZenie roznych uhlovych korekcii pre rézne materialy e vhladavanie profilov podla mena, nacrtky profilov
e korekcia uhla ohybu (odpruzenie) pre cely program, e moznost ulozenia viac ako 5000 programov do pamate
alebo pre kazdy uhol ohybu ¢ volitelné mena programov (mena profilov)

* jazyky: anglicky ako zaklad (dalsie jazyky na poziadanie)

Riadiaci systém FF-101 zabezpecuje ovladanie servopohonov.
[z [E]
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Video of control system FF-101

H.M.Transtech spol. s.r.o

Volgogradska 13/B, 080 01 Presov, Slovakia
u tel.: +421 51 7718 516

e-mail: sales@hmtranstech.com WWW.HMTRANSTECH.COM
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Riadiaci systéem
Standardné pozicie

Standardné umiestnenie ovladacieho panelu

Umiestnenie ovladacieho panelu na konzole
* na pravej strane stroja ¢ vhodné pre diiky nad 2m (opcia)
* ergonomicky umiestnené ovladacie prvky stroja spolu s * polohovatelné umiestnenie riadenia podla potrieb obsluhy
dotykovym panelom e opcia pre riadenie typu NT1 a NT3, standard pre FF-101
* pevna poloha riadiaceho systému

Nastavenie ohybacieho nosnika

Rucné nastavenie ohybnice

e zmena polohy ohybnice pomocou nastavovacej skrutky
* ekonomicky vyhodné riesenie, vhodne pre operacie kedy nie
je potrebené c¢asto menit polohu ohybnice

Motorické nastavenie ohybnice

* zmena polohy ohybnice pomocou motora

* zrychluje pracu pri ohybani réznych hrubok materialu

* dostupné pre modely TVM, MAXI a MAXI PLUS v kombinacii s

riadenim NT5
Extra bezpecnostné systemy

P | e .:ﬂ

Bezpecnostna bariéra - opticka Bezpecnostna bariéra - s lankom
* stroj sa automaticky zastavi ak operator alebo ina osoba ¢ bezpecnostné lanko pripojené pod ohybacim nosnikom
narusi bezpecénostnu zonu stroja

¢ okamzité zastavenie stroja v pripade ked' sa operator
* vhodné pre kombinaciu s riadiacim systemom FF101 dotkne ochranného lanka

H.M.Transtech spol. s.r.o
Volgogradska 13/B, 080 01 Presov, Slovakia
u tel.: +421 7718 516

e-mail: sales@hmtranstech.com

WWW.HMTRANSTECH.CON
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Rucné zadné dorazy

Ekonomicky efektivne riesenie pre jednoduché aplikacie, kde sa nevyzaduje ¢asté prestavovanie,
kde nie je dolezita rychlost prestavovania.

Rucné dorazy su vybavené systémom hreben - pastorok a ukazovatelom polohy, ktoru obsluha
moze nastavit.

MPD

e rucny zadny doraz s prevodom hreben - pastorok a pocitadlom, komplet s palcami a
drazkami v stole

¢ rozsah pohybu 10mm - 760 mm, resp. 10mm - 1000mm, alebo 10mm - 1200mm

MOD
¢ ruény zadny doraz s prevodom hreben - pastorok, pocitadlom a dorazovou listou
* rozsah pohybu 80mm - 760 mm, resp. 80mm - 1000mm, alebo 80mm - 1200mm

Motorické zadné dorazy
Standardny piny stol

MZD

Motoricky zadny doraz sa pouziva na polohovanie materialu do spravnej
polohy bez nutnosti pridrziavania operatorom. Pohon zadného dorazu
zabezpeduje jedna alebo dve gulickove skrutky a presné vedenie. Celné
dorazoveé plochy (palce) su volitelné podla hribky ohybaného materialu
apoziadavok zakaznika.

Mbzu byt dodané ako sklopné palce alebo oto¢né palce z pruzinovej
ocele.

Ulozné plochy zadného dorazu mézu byt vybavené podla potreby
gulickovymi hniezdami, boc¢nou vodiacou listou lavou alebo pravou. Pre
riadenie stroja s MZD je nutné pouzit jedno z riadeni NT3, NT5 alebo
FF101.

Motoricky zadny doraz je Standardne dodavany s rozsahom pohybu
1m, pri ovladani stroja len z prednej ¢asti.

Rozsirenie rozsahu pohybu je mozné na 1,5m, 2m, 2,5m a 3m ako
Specialna opcia.

1000mm

Ohybaci stroj

MZD SP MZD OP

Motoricky zadny doraz so Standardnymi sklopnymi palcami. Motoricky zadny doraz s oto¢nymi palcami s ocelovou
Rozsah pohybu 6-1000mm, (1500mm, 2000mm, 2500mm, planzetou. Rozsah pohybu 2-1000mm, 1500mm, 2000mm,
3000mm). 2500mm, 3000mm.

H.M.Transtech spol. s.r.o

Volgogradska 13/B, 080 01 Presov, Slovakia
u tel.: +421 51 7718 516

e-mail: sales@hmtranstech.com WWW.HMTRANSTECH.COM
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Motorické zadné dorazy
Tvary stolaU, L,J, T

Pre manipulaciu s velkorozmernymi vyrobkami ako su panely, skrine a pod. je vhodné pouzit zadné dorazy, ktoré umoznuju lahku
manipulaciu a obsluhu stroja pre operatora. V ponuke su dorazy typu L, U a J s viacerymi sekciami pneumaticky ovladanych palcov.
Tieto $pecialne dorazy st dodavané podla potrieb zakaznika do dizky max. 3000mm. Motorické zadné dorazy v tvare U, L, Ja T su
dodavané vyhradne s riadiacim systémom FF-101

max. 3000mm
max. 3000mm
max. 3000mm

Ohybaci stroj

Ohybaci stroj

Ohybaci stroj

tvar U

tvar L tvar T

max. 3000mm

Ohybaci stroj

Zadny doraz v tvare J s dvoma sekciami a motoricky ohybaci tvar J
stroj Maxi 30/40 DUO FF-101

H.M.Transtech spol. s.r.o

Volgogradska 13/B, 080 01 Presov, Slovakia
u tel.: +421 51 7718 516

e-mail: sales@hmtranstech.com WWW.HMTRANSTECH.COM
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Ostatne

Zauhlovacie rameno

¢ osadené na lave, pravej alebo aj oboch stranach motorického dorazu
¢ udrziava ohybany material kolmo na os ohybania

¢ zjednodusSuje a zrychluje pracu pri polohovani materialu
* dodavané ako Specialne prislusenstvo pre vSetky motorické dorazy

Gulicky alebo kefy

¢ zjednodusSuje a zrychluje pracu pri polohovani materialu

Ovladaci nozny pedal
¢ dva ovladacie pedal s funkciou “vyrobny STOP*
» Standardné prislusenstvo pre vsetky stroje

¢ pre stroje dlhsie ako 4m je druhy pedal ako standardné prislusenstvo

Rotac¢né noznice KO,8

* rotacné noznice pre material 400Mpa s hrubkou maximalne 0,8mm
* jednoduché rezanie materialu po uzamknuty pritlacného nosnika

* dodavané ako Specialne prislusenstvo iba pre UNI a UNIM s listami na vSetkych
nosnikoch

Popis segmentu

* popisovanie segmentov s vyznac¢enou Sirkou v mm
¢ rychlejsia a prehladnejsia praca s nastrojmi

Vozik pre nastroje

* umoznuje organizovanie a ulozenie segmentov alebo iného naradia
¢ vozik je prenosny na kolieskach

Zvarany ram pre transport

e odporu¢ame ram pre transport ohybacieho stroja spolu so zadnym motorickym dorazom
ako jeden celok

¢ jednoduchsia manipulacia zo strojom pocas transportu a instalacie stroja

H.M.Transtech spol. s.r.o
Volgogradska 13/B, 080 01 Presov, Slovakia
u tel.: +421 51 7718 516

e-mail: sales@hmtranstech.com

WWW.HMTRANSTECH.COM L
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